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钟表厂生产与货仓动态管理系统
‘

杨 幸 张银明

(华侨大学电子工程系
,

泉州 3 62 0 1 1)

摘要 介绍钟表厂生产与货仓动态管理系统的研制及其设计技巧

关键词 动态管理
,

钟表生产
,

货仓

分类号 T P 3 17

钟表生产因表型不断更换
,

因而所用部件种类多
,

数量大
,

组合花样多
,

又要随时掌握部件

库存及在线流动的准确情况
,

使用人工进行管理
,

不但任务繁重
,

而且数据难于准确
,

时间不易

保证
.

为提高科学管理水平
,

使用微机进行动态管理
,

势在必行
.

由于钟表货仓和生产的动态

管理具有本身的许多特点
,

因而这种系统也应有相应的设计方法和技巧
,

现以我们研制的《南

岭亿博钟表厂生产与货仓动态管理系统》为例
,

作简单 的介绍
.

该系统采用 FO X BA S E 编程
,

在 2
.

13 汉字系统支持下
,

可在 PC 机及其兼容机上运行
.

系统 自 93 年 10 月运行以来
,

情况良

好
,

极大提高了管理水平和效益
,

受到厂领导
、

香港总公司及管理人员的好评
.

1 手表组成件管理的特点

手表生产的关键是表蕊
,

而表蕊组成件进行的动态管理
,

有其本身的特点

(l) 生产所需部件既要从

香港进货
,

又要从国内的厂家根

据 合同购进 (称外购件 ) ; 生产班

组 既 要从 仓库 领 出零件
、

半成

品
,

又要交 回装 配成 的半成 品
、

成 品
、

次 品及废品
; 仓库要从香

港运进半成品及零部件
,

又要发

出半成品
、

成 品及退 出不 合格的

部件
、

半成 品
,

因而构 成一个复

杂的货品流通网
,

如图 1 所示
,

(2) 零部件品种规格繁杂
.

香香 港 总 公 司司

国国内厂家家家家 厂 货 仓 部部

生生产部门门门 生 产部门门

图l 货品流通网

该厂 目前有 2 00 多种零部件
,

每种零件又有不同的规格
,

如 电容就有 20 种规格
; 品种多且杂

来

本文 1 9 9 5 一 0 4 一 1 5 收到



第 1 期 杨幸
:

张银明
:

钟表厂生产与货仓动态管理系统

(3) 成品组成复杂
.

成品中有半成品
,

有零部件
,

其组成数量及规较为复杂
,

如图 2 所示
,

其中 A 、
(i一 1

,

⋯ 。 ) ; B ,

(j 一 1
,

2. 二m ) ; c
*

(k 一 1, 2. 二l) 等或为半成品
,

或为零部件
,

括号由是它的

数量
.

图 2 产品组成示意图

(4) 货品划分详细
.

所有 的成品
、

半成品及零部件 皆分为正品
、

废品
、

待修
、

损失
、

多余等

类别
,

均需逐一登记和统计
.

(5 ) 货仓进出频繁
.

由于产量不断提高
,

生产部门的领料又有 限额
,

因而
,

使进出库及收

货活动甚为频繁
.

为适应这些特点及管理 人员的特殊要求
,

其研制的信息管理 系统要对各种信息进行准确

的动态处理
.

2 系统的设计及特点

系统设计的总 目标是对部件进行动态管理
,

准确地记录和统计库存及生产线上的零部件
、

半成 品
、

成品
,

货品的报废 损失
、

多余的数量以及生产情况
,

发货情况
、

加工情况
,

且随时可查

及打印各类报表
,

从面为生产计划
,

成本核算等提供可靠的依据
,

达 到提高生产效率及经济效

益的 目的
.

由于本系统是面向非计算机专业人员的
,

因此要求系统易学易用
,

操作方便
.

本系统具有

如下的特点
:

(l) 用户界面良好
.

为方便 用户在系统运行中
,

进行 及时提示
,

具有 自说明性
,

用户可根

据屏幕格式及提示信息方便地进操作
:

同时屏幕设计美观
,

界面清晰
;

(2 ) 保证数据准确性
.

(a) 输入与维护时
,

进行审核后才进行相互操作
.

(b )对一些易发生

错误的关键字段作一些防错措施
,

以保证数据处理的准确性
;

(3) 功能易于扩充
.

为便于企业扩大生产
,

增加生产线或开发新产品
,

可对系统 的功能随

时进行扩充
;

(4) 运行速度快
.

(a )输入数据基本数字化
,

尽量避免输汉字
,

必要时使用代码选择输入
.

(b) 因本系统有大量的数据统计
,

利用各数据文件 间的联系和相互关系
,

在输入与维护时便进

必要的运算
,

从而使统计简化且提高系统态体运算速度
.
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3 系统功能及组成

根据软件工程的设计思想
,

系统采用模块化结构和分级管理
.

系统分成相对独立的货仓

与外购件两个分系统
,

由于 M IS 的共性
〔, , ,

在功能上每个系统都有输入
,

维护
、

查询
、

统计
、

报

表及其他使用说明 7 个模块组成
.

其中的货仓管理如图 3 所示
.

系系 统初始化统使用说系 明统数据转储
令
,

码密及级别删除令
,

密码及级别令 修改
,

及密码级别输入份部情件
部件在线年单

位
单
位

总总控模块块

杏杏杏杏 十十十 十十十 今今今 杏杏杏 十十十十

输输人人人 维护护护 查询询询 片什澄体体体 招容擞体体体 且 楠楠楠楠

一一 勺
- 一一一一一一

生进进 进进 出 出 出 出发发 发

产 库库 库库 库库 库库 货 货 货
况

统统 统统统 统 统统统 统统 统统 统

计 计 计计计 计 计计计 计计 计计 计

报报 货发 报存 位位成

表 表 单货 表报 现 编 品
清 状 号组
单 表 报 表 成

表 表

非正登品记

半成品组部件成对照表

编号表登记
工单价登记

单货登记
位现状登记正品进库登记生产报告登记

库单登记库单登记
存文件登记

图 3 货仓动态管理信息系统组成图

3. 1 输人模块

该模块具有 n 个输入程序
,

主要进行各种数据的登 记
,

其中库存
、

单位现状
,

单位编号表

及半成品组成部件对照表 只需进行一次性输入
.

输入的编辑功能有
:

输入
、

修改
、

首记录
、

末记

录
、

跳查
、

重定位
,

前记录
、

后记录
·

在输入后
,

需对一些半成品产品进行分解并对班组现状
,

库

存
、

报废等情况进行修改
,

因而设置一个临时文件
,

退生时把它的记录存入原数据文件及其索

引文件
,

并根据需要对部件组成进行分解及对相应数据文件进行修改
.

3. 2 维护模块

具有 n 个程序
,

皆有 8 个功能选择
:

修改
、

删除
、

首记录
、

末记录
、

跳查
、

重定位
、

前记录
、

后

记录
.

它的功能是直接对数据库文件的记录进行编辑
.

由于系统中各个产品的组成关系及数

抿文件的相关性
,

诸如库存数
、

在线数
、

废品数
、

待修数
、

损失数
、

多余数
,

发货量
、

完成数
、

成品
、

累计数等
,

因而涉及到多个数据文件
.

一旦修改其中一个数据
,

对于与它有关的多个数据 皆须

逐一修改
,

因而在维护中应具有 自动修功能
,

以保证数据的正确性
.

3. 3 查询模块

它们可针对某些特定的字段或进行区间和组合查询
.

其结果现可显示
,

也可打印
.

3. 4 统计模块

可对各类数据的生产
、

发货
、

进库
、

出库
、

生产线及废品本等情况进行综合统计
.

3. 5 报表模块

可打印或显示 10 个综合性报表
.

3. 6 辅助模块

该模块有 (a )修改设置 口 令
、

密码 ; (b) 数据转储
; (c )系统初始化处理程序等功能

.
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7 使用说明

提供系统使用和运行的操作说明及整个系统的组成图示
.

本系统的部分程序由 A G I 自动生成
,

具有通用性
.

4 若干技术问题的处理及设计技巧

4. 1 建立零部件
、

半成品
、

成品组成对照表及单位编号表
.

由于组成的半成品
、

成品规格繁多
、

包含 的零部件件数也各不相同
;
货品结构复杂

,

处理不

好
,

将造成混乱
.

特别是在统计中
,

要把各种属性区分开
,

再对其组成 的零部件 累计数
、

库存

数
、

成品库存数
、

累计完成数
、

在线数
、

余额
、

待修 数
、

废品数
、

损失数
、

多余等逐一的进行多重分

解的统计
.

对同样的半成品
、

由香港进货的
,

必须作为
“

零部件
” ,

而由厂部组装的则必须作为
“

半成品
”

.

因此首先将每个零件编号
,

使其具有唯一性
,

且设有一标志位
,

区分零部件或半成

品和成品
,

在对照表中设置关键字
“

规极
” , “

部件号
” , “

件数
” , “

标态 梦等来建立他的之间的层次

关系和联系
,

使的态个 系统设计
“

有章可编
”

.

另外货仓部门
、

生产班组
、

外协作单位分别建立单位编号表
,

在输入文件时
,

均以单位编号

输入
,

现可进行核定
,

保证输入的正确性
,

又节 省内存
.

4. 2 系统的数据维护

系统的核心是数据文件
,

所有的信息处理都是建立在数据文件的基础上进行的
,

因此在运

行过程绝不允许出错
.

货仓管理既是流动量大
,

又是交叉关系多的管理系统
,

一旦其 中一个数据有误
,

将涉及多

个数据文件
,

以至使态个 系统失灵
.

因此维护是一个重要旦难度较高的问题
.

在 系统维护中

主要采取措施有
:
(l) 在输入时

,

首 先对部件号和单位编号进行审核
,

核对正 确
,

方可继续输

入
,

以保证数据的一改性
; (2) 在输入模块中提供多种查找和编辑功能以便随时更正出错的数

据
.

输入结束时
,

再根据临时文件的记录
,

对其相关的数据进行必要修改
,

这样既可以提高原

数据库的安全性
,

又确保等他相关的数据文件的正确性
.

(3) 利用维护模块进行操作
,

若在退

出输入后仍发现有数据错误
,

可使用维护模块进行更正
.

因为修改某数据文件中的一个数据
,

与它相关的数据都要相应地进行修改
.

例如
:

发货单 中发货的数量出错
,

不仅要对发货单中数

量进行修改
,

而且还需对库存文件中相

应的零部件的
“

库存数
” 、 “

成品数
” , “

累

计完成数
”

进行修改
.

由于发货的货品

分 为半 成 品和成 品
,

因此在修改过 程

中
,

要先判别输入是半成 品或是成 品
,

且要根据其组成对照表
,

找出它为组成

件及相应 件数
,

进行多重分解
,

并逐 一

修改其相应的几个数据
.

其它数据文件也都存在同样 的修

改过程
,

数据文件之 间的交互关系如图

4 所示
.

发发 货货

出出 库库

日日生产产产产 单 位位
报报 告告告 现 状状

图4 各数据文件关系网络图
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对电容的特殊处理

零部件中电容一类规格差别较大
,

共有 21 种
.

进货时
,

该部件是 以不同规格进行登记
,

而

在实际装配时
,

又是不分规格进行的
,

最后扣其总数量
.

为适应这种特殊的处理
,

设计了一个

总代号及各 电容的代号
,

使的在进库时容易登记
,

而出库时
,

不仅可对其每个规格进行登记
,

还

可对总代号进行登记
,

生产后入库时
,

对其总代号进行统计
.

由于进行较 为巧妙的
一

没计和编

制
,

使复杂的处理简化
,

并保证数据信息的准确可靠
.

5 结束语

货仓与生产的动态管理是 M IS 的重要课题之一
,

居于应用软件的共性
,

因而具羊普遍的

意义
.

尤其是当前众多单位还处于人工操作状态下
,

更具有实用性
.

参 考 文 献

1 张银 明
.

M ls 的共性及其自动生成工具
.

华侨大学学报 (自然科学版 )
,

19 94
,
1 5 (2 )

:
2 20 ~ 2 2 3

D yn a m ie M a n a g e m e n t Sys te m fo r th e U s e o f H o r o 夏o g ie a l

P r o d u C tio n a n d S t o r e h o u s e

Y a n g X in g Z h a n g Y in m in g

(De p t
.

o f E le e tr o n
.

E n g
. ,

H u a q ia o U n iv
. , 5 6 2 0 1 1

,

Q
u a n z

h o u )

A b s tr a e t H o r o lo g ie a l p r o d u e tio n in v o lv e s d iv e r sifie d eo m p o n e n t s a n d p a r ts , o f w h ie h so m e a r e p r ee io u s a n d

r e q u ir e a e ( u r a te ly dy n a m ie m a n a g e m e n t
.

In r e la tio n t o a d y n a m ie m a n a g e m e n t s ys te m fo r th e u se o f h o r o io g i
-

ea l p r o d u e t io , 1 a n d st o r e h o u s e , th e a u th o r g iv e s a p r e s e n t a tio n o n it s d e v e l() p m e n t a n d d e s ig n in g sk ills
.

K ey w o r d s 月y n a m ie m a n a g e rn e n t ,

h o r o lo g ie a l p r o d u e tio n , s t o r e h o u se


