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高岭土综合利用的深加工工艺研究
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摘要 杖据高岭土矿物产品 规
、

格要求的多样性
,

设计并安装了一套多功能的深加工设备
,

其班

工能力约为> 22 / ? 年
。

报道了各个加工程序的工艺研究和典型范例的深加工效果
9

关健词 高岭土
,

精制
,

加工 没备
。

�
“

二

。 前言

高岭土犷源的成 因和风化
、

蚀变及其存在的地质条件的不同
、
使得天然高岭土矿的粒级

分布相差很大
‘ 既有大小不一的高岭土倾粒

,

又有品位较高的微细颗粒
‘

4如
一

≅峥Α 6 与 矿 中

铁化合物
、

三水铝
、

细砂等杂质
,

相互附着而彼此包裹成大小不均的土团
9

同时
,

不同矿的

同一粒级或同一个矿不同粒级
,

其矿相组成
、

矿物成分和伴存的杂质等也差异甚大
9

随着科

技迅猛的发展
,

国民经济各部门对高岭土产品的粒级
、

组成等理化性质的要求越来越高 乡需
求量 也日益增大

9

比如造纸
、

橡胶工业所需的高岭土产品
,

‘

就要求有不同规
9

格 4表 :
、

≅6
9

表 : 造纸
、

橡胶工业对高岭土成分的要求
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� 用不同方法分散的矿浆进行水力旋流粒级分离的效果比较 �  ! ∀
一

#∃ % & 的伏口 土浆
,

经用以下方法分散后
,

分别于∋( (型橡胶除渣器进行水力旋流粒级分离
,

各取细样分析 比 较
一  (% 。的百分数

,

见表 ∋ )

表中∗为原矿浆
+ ,为原矿浆在  (( 转加 −. 下搅拌 / 0 + 1为原 矿浆

2 ( )

 3 4  ( ( 5土的分散剂
, 67为 # 一 5 ,

搅拌 / 0 8  ( (转加 − . 9

表 ∋ 旋流分级与分散方法关系

士 /。。 & 含量 8 呱 9
分散方法

一

除渣器压差△: )
8 ; : < 9

2  = % & 一  = > &
一  (% & 分离率 8 呱 9

? ?
。

∃

≅?
。

=

∋ ∋
)

了#
。

3 5
。

?

人1,

) ) ) ) ) ) ) Α 心) 口)

一
Β Α 叫 ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) Α ) )

带 △ : 一 尸4ΧΔ 厂 尸 细样出 口

结 梁说明
� 8− 9先经化学分散后进行水力旋流分级的效果比先进 行水力旋流分级 后

,

再

经化学分散的效果显著
)

8− −9 电镜形貌观察发现
,

先分散后分级的细料中绝大部为 一 / Ε % & 颗

粒
,

而先分纷后分散的细料 中大部分为 ≅。”& 左右的土团粒
)

8− −− 9从表 ∋ , , 1中得 知
,

这种

除渣器一次旋流
,

可以从 一 # ∃% & 中分选出大部分为 一 ≅(% & 的预粒
,

同时初步表明
,

对这 类

型犷
,

化学药剂分书主要作用于≅( % & 左右的土团
)

Φ 三级串联水力旋流分级效果
� 8− 9 试产条件

�  ( 一 ≅( ∀ 的 一 # ∃% & 伏 口土浆 2 。
)

 5 4

 (ΓΗ 土分散剂
,

调 : 7为 # 一 5 ,

搅拌 / 0 8  。。转加 −. 9 ,

以 ∋( (型橡胶 除渣器为 第一
、

二级
, ∋( 企 Ι ϑ 橡胶涂渣器为第三织

,

前汲分离细 料为后级旋流原料
)

三级旋流分离结果见表 了
)

表 # 三级水力旋流分离效果

分 离 细 料
旋流级数 △尸 Κ 尸入 一 尸出 8 ; : < 9

分 离 细

卜布 含量 8 班Λ肠 9 一  = % & 8 肠 9
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从表 , 中得知
−

./ 0经两级水力旋流可从
一 , % 1 2 中分选出)! 3 左右的 一

’

4 5 1 2 接近 # !! 3

的精泥
,

同时说明此类除渣器若不经改进
,

其极限分选粒 级为 # !1 2 左右
&

. “0旋流分选原 料

的固含量以小于+! 3为宜
&

.
·

6 0精选工序
—

离必分选效果 Ν 离心分选试样
�
以 第二级水力旋流分选的细料

,

分

另ΟΟ配制∗
, ,两种不同的离心分选试样

,

试样有关参数见表 3 )
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表 Κ 精选试样有关参数

粒 度 分 布

麟 酷
量 4Ν Ο呱 6 一 :2 ΠΑ 4呱 6 一一

≅ 二Α 一

& Θ : 2 : 2 2

Ρ 6 : 2 : 2 2

Μ 3
9

ϑ

� 1
9

>

� 离心分选试产结果 �

离心机转速
、

进料量与粒级

分选关系见表 5
。

Φ 讨论 � 8− 9在原 料浓

Π  ! ∀下
,

通过转速
、

加料

量
、

原料浓度等参数的配合

表 5 离心机转速
、

进料量与分选效果
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: 朴 一 某一单位进料量 . Α Χ 2 /� 0

调整
,

该离心机可以生产 一 Δ 1 2 Ε ∗! 3的几种规格化的高岭土产品
&

.// 0在相同进 料 浓 度

下
,

转速越高
,

一 Δ 1 2 的含量越高
,

但 一 Δ 1 2 精泥的产量相对的较低
& ’

./ //0 进料 量 大
,

精

泥中
一 ““ 2 含量相对的 较差

,

但精泥的产率相对的提高
,

术其低转速时更显著
,

、

. ‘冲
一 ““ 2

级含量低的原料
,

其分选浓度应适当提高些
,

但应根据矿的性质而定
,

不宜超过下定值
&

. % 0 月毛水干 燥试产 结果 一 + 1 2 级精泥的压滤浓度属超细微粒过簿的研究 课
Φ

题Φ 目 前

工业上用的板框泥压机 由于紧固件及滤片与板框等吻合精度较差
,

以及

以直接应用于
一 + 1 2 级泥饼的生产

&

为此
,

试产中采取 以下措施
,

基

直接生产出 一 + 1 2 结含水率 6! 3 左右 的精泥讲 . )! Γ 9 Χ 次 0

处理滤布 口 毛刺问题
,

并用某种油泥解决滤片紧固件精度
,

&

主要措施
−

; 0采用热封

爵
,

难

问 题
,

口 法

以及滤片
、

板框
、

滤布三者接触

处的吻合问题
&

.// 0采用某种高聚物进行滤布处理
,

解决滤布密集问题
&

一 Δ 1 2 精泥的过滤

干燥问题正在进一步研究中
&

6 伏口
、

= Δ

高岭土深加 工试产产品质量

经各工序分选后
,

几种规格化产品的成分见表 # !
&
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, 〔4 +, Ο Β 6 , 一 4Τ ΟΒ 6
。

〕

4 附Ο Β 6 。 一 4 不, Ο Β 6 。

式 中
,

丁认
Υ 、 于几

、

班 ς分别为分选浆料
、

细浆料和粗浆料重 4 ΓΦ 6 Υ 4 万� Β 6 , 、

4Τ Ο Β 6 Ρ 、

‘班ΟΒ 6
。

分另8Ω为 分选浆料
、

细桨料和粗浆料的固含量 4 重 显百分浓度 6
,

可采用以上快速

法测定
9

再通过对分选料
、

细料
、

粗料的粒度分布测定
,

则可进行各分选拉级的物料计算
9

> 评估

通过试车及几个不同类型高岭土矿深加工试产研究
,

可说明以下四点
9

Ν 各工序设置
、

布局合理
,

使用灵活
,

各代用设备经改进或工艺参数调整后
,

基本符合设计要求
)

� 可适应

高岭土矿的不同产状
、

性质而进行多变的深加工生产工艺研究
)

并已研究制定了伏 口
、

击
、

方≅
等不同类型高岭土矿的深加工生产工艺

,

同时根据科研和工业上所需的规格化产品
,

己试

产出百公斤级的几种高岭土产品
)

Φ 可作为粘土深加工教学实习
、

科研小批量生产的三结合

基地
)

Υ可为各类型高岭土矿综合利用提供可行性的深加工生产工艺和方案
、

设备配套选型

以 及生产经济核算等资料
)
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